Dornpressning

For Al-forbindningar galler kontroll av mattet "T”, som mats

i botten pa den deformation som dornen har dstadkommit

pa kabelforbindningen. Detta sker lampligast med ett spe- [
cialskjutmatt, kontakta Elpress vid behov. Jamfor uppmatt

"T"-matt med tabell. Om "T”-mattet dverskrids, efter en utford
dornpressning, kontakta narmaste Elpress serviceverkstad. Se

matpunkter pa bilden.

Matpunkter

Pressback tabell typ AK/AS (T-matt)

Typ AS/AK/AKK Verktyg

AS/AK/AKK Matris Dorn maxTmm
16 P13M/TP13M P13D/TP13D 6,8
25 P13M P13D 6,8
35 P20M P20D 10,8
50 P20M P20D 10,8
70 P20M P20D 10,8
95 P25M P25D 13,5
120 P25M pP25D 13,5
150 P25M pP25D 13,5
150 SOLID 13P29M 13P29D 14,3
185 P32M P32D 18,4
240 P32M P32D 18,4
300 P36M P36/40/44D 21,0
300B 13P37M/P2537M 13P37D/P2537D 22,5
400B 13P37M/P2537M 13P37D/P2537D 22,5
400 P40M P36/40/44D 22,8
500B P44M P36/40/44D 24,5
500A P2552M P2552D 31,0
630A P2552M P2552D 31,0
630 W60M W60D 36,0
800 W60M We60D 36,0
1000 W60M We60D 36,0
1200 W70M W70D 41,0
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